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1 Bezpecny provoz kladkostroje
1.1 Instrukce pro zajiSténi bezpe€ného provozu kladkostroje

Elektrické fetézové kladkostroje jsou ur€eny k vertikalnimu zvedani a pokladani bifemen a (jsou-li vybaveny pojezdem)

k jejich horizontalnimu pfemistovani. Pouziti kladkostroji jakymkoliv jinym zplsobem je zakdzano a vyrobce $kody vzniklé
nespravnym pouzivanim neruci. Riziko v takovém pfipadé nese uzivatel. Obzvlasté pfi provadéni zakazanych Cinnosti (viz
€. 6.2) mlze dojit k ohrozeni zZivota. Pokud potfebujete kladkostroj pro jakékoli speciélni pouziti, kontaktujte, prosim,
pfedem vyrobce.

Doprava osob pomoci kladkostroje je prisné zakazana!

Moderni konstrukce elektrickych Fetézovych kladkostroja zaruc€uje pfi spravném pouzivani jejich bezpeénou a
hospodarnou funkci.

Mezi motorem a brzdou je umisténa patentovana bezpeénostni kluzna spojka, coz umozriuje, aby brzda
udrZela bfemeno v jakékoli poloze i pfi vypadku elektrického proudu. V takovém pfipadé brzda plsobi pfimo
na bfemeno pfes pfevodovku pouze pomoci mechanicky pevnych soucasti. Tfeci spojka nepfenasi zadné
bfemeno, pokud je zabrzdéna brzda zdvihu.

Pfed prvnim pouZitim kladkostroje se pfesvédcte, zda je spravné zapojen, zda elektrické vedeni neni
poSkozené a zda Ize celé zafizeni vypnout hlavnim vypinaCem. Provozovatel rovnéz odpovida za spravny
vypocet v8ech zavésnych prvkl /oko, drazka, .../, tak aby bezpec¢né vydrzely pusobeni dynamickych sil pfi
zvedani bfemene a aby byl provoz kladkostroje naprosto bezpecny.

Kladkostroj je dovoleno pouzivat jediné tehdy, je-li bezpecné zavéSen a fetéz mlze pfi kazdém zdvihu vlastni
vahou spolehlivé vyjizdét spravnym smérem z kladkostroje. Vak na fetéz musi byt dostateéné velky, aby se
do ného vesel cely fetéz. V pFipadé& nedbani téchto upozornéni dojde k zablokovani ve vedeni fetézu a
tim k poskozeni zdvihaciho zafizeni.

Pred instalovanim kladkostroje do agresivniho prostredi je nezbytné schvaleni od vyrobce.

Je mozné, ze jednotlivé soucasti budou muset byt vyrobeny z jiného materialu. Nasledujici instrukce slouzi jak pro udrzbu,
tak pro nejstandardné;j$i zplsoby pouziti kladkostroje. Nemuseji se vztahovat ke vS§em situacim. Pokud jste na pochybach,
kontaktujte prosim dodavatele.

Tento navod vysvétluje, jak kladkostroj bezpe&né nainstalovat, jak spravné pfipevnit bfemeno a jak kladkostroj spravné
pouzivat.

Bezpecnostni predpisy je nutné dodrzovat. Je mozné, Ze nejsou Uplné co se tyka vSech zplsobu pouziti. V pfipadé dotazli
se obratte na dodavatele. Navod musi byt stale udrzovan v Cistém, kompletnim a Citelném stavu.

Vyrobce ani dodavatel neruci za nasledujici Skody a poruchy zplsobené:
e provadénim zakazanych ¢i nevhodnych operaci s kladkostrojem

Upravami zafizeni bez vyslovného schvaleni vyrobcem

pouzitim kladkostroje, ktery neni zcela v poradku

chybou obsluhy

nerespektovanim provozniho navodu

1.2 Evropské predpisy

Zakladem pro montaz, uvadéni do provozu, certifikaci a udrzbu elektrickych fetézovych kladkostroju v oblasti Evropského
spoleCenstvi jsou smérnice (evropské) a doporuceni uvedené v tomto navodu.

Evropské predpisy

2006/42/EG Smeérnice pro strojirenstvi EG
2014/30/EG Smeérnice EG pro elektromagnetickou kompatibilitu
2014/35/EG Elektricka zafizeni EG pro pouziti v ur€itém rozsahu napéti

Narodni predpisy

CSN 27 0142 Jefaby a zdvihadla. Zkou$eni provozovanych jefabu a zdvihadel
CSN 1S012480-1 Jefaby — Bezpecné pouzivani, ¢ast 1 — vSeobecné

CSN 1S09927-1 Jefaby — Inspekce Cast 1 — vSeobecné

CSN ISO 12482-1 Jefaby — sledovani stavu ¢ast 1 — v8eobecné
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Harmonizované predpisy

CSN EN 1SO 12100:2010

Bezpecnost strojnich zafizeni-VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika
a snizovani rizika

CSN EN 14492-2+A1:2009

JeFaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem - Cast 2:
Kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem

CSN EN 818-7+A1:2008

Kratkoglankoveé fetézy pro udely zdvihani-Bezpeénost-Cast 7: Retézy s presnou
toleranci pro fetézova zdvihadla-Tfida T (provedeni T, DAT a DT)

CSN EN ISO 13849-1:2008

Bezpeénost strojnich zafizeni- Bezpe&nostni &asti ovladacich systémua — Cast 1:
VSeobecné zasady pro konstrukci

CSN EN 60034-1:2010

Togivé elektrické stroje - Cast 1: Jmenovité Gdaje a vlastnosti

CSN EN 60034-5:2001+A1:2007

Togivé elektrické stroje - Cast 5: Stupné ochrany dané vlastni konstrukci to&ivych
elektrickych strojl (IP kod) — Klasifikace

CSN EN 60204-1 ed.2:2006

Bezpe&nost strojnich zafizeni - Elektricka zaFizeni strojd - Cast 1: V8eobecné
poZadavky

CSN EN 60204-32 ed.2:2008

Bezpe&nost strojnich zafizeni - Elektricka zaFizeni strojd - Cast 32: Pozadavky na
elektricka zafizeni zdvihacich stroja

CSN EN 60529:1991+A1:2000
+A2:2013

Stupné ochrany krytem (kryti — IP kod)

CSN EN 60947-1:2007+A1:2011

Spinaci a Fidici pfistroje nn - Cast 1: V&eobecna ustanoveni

CSN EN 61000-6-2:2005

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Kmenové normy - Odolnost pro
primyslové prostredi

CSN EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-3: Kmenové normy - Emise -
Prostfedi obytné, obchodni a lehkého prdmyslu

CSN EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-4: Kmenové normy - Emise -
Pramyslové prostredi

CSN EN 82079-1:2013

Zhotovovani navodu k pouziti — Strukturovani, obsah a prezentace

Smeérnice a technické specifikace

FEM 9.511:1986

Klasifikace hnacich Ustroji

FEM 9.683:1995

Vybér motor( zdvihu a pojezdu

FEM 9.751:1998

Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem; Bezpecfnost

FEM 9.755:1993

Opatfeni pro dosazeni bezpeéného provozu

V pfipadé nedodrzeni téchto bezpecnostnich pfedpisu a provozniho navodu nepfebira vyrobce Zadnou zaruku.

Neprehlédnéte instrukce v ¢asti 6 a seznam zakaz( v ¢asti 6!
V riznych zemich Evropské spolecenstvi mohou platit jiné narodni predpisy.

Prace na elektrickém fetézovém kladkostroji sméji provadét vyhradné kvalifikovani a povéfeni odbornici.
Pred provadénim udrzby ¢i oprav musi byt vypnut hlavni pfivod elektrického proudu!

Povéreni odbornici museji absolvovat teoretické proskoleni a museji mit zkuSenosti v oblasti jefabl a kladkostrojli a
zdvihacich zafizeni. Museji znat vyborné specialni smérnice a museji byt schopni rozhodnout, zda je pouZiti daného

zdvihaci zafizeni bezpec¢né ¢&i ne.

O jakékoliv provedené udrzbé, opravé nebo kontrole museji provést zaznam do uréeného formulare, napf.do Knihy revizi a

kontrol.

Obsluhu elektrického Fetézového kladkostroje sméji provadét vyhradné osoby, které dokonale znaji tento navod. Navod
musi byt vzdy k dispozici, aby bylo zfejmé, kdo podepsal formuléf na zadni strané tohoto navodu.

1.3 Néhradni dily

Na kladkostroje se museji pouzivat nahradni souc¢asti dodané od vyrobce. Zaruka vyrobce se vztahuje pouze na tyto

soucasti.

Za Skody a poruchy zplisobené pouZitim jinych nez originalnich souéasti vyrobce neodpovida.
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2 Technicky prehled systému
2.1 Moznosti kombinaci komponentu
Stavebnicovy systém umozriuje jednoduché obménovani kladkostroju. Z toho divodu Ize vyrabét mnoho verzi: stacionarni

kladkostroje zavéSené v 1 nebo ve 2 otvorech, pohyblivé kladkostroje s ruénim nebo elektrickym (jednorychlostnim nebo
dvourychlostnim) pojezdem, kladkostroje s riznou nosnosti a s riznymi vySkami zdvihu.

pojezd
svarované zavésné oko

zavés s jednim otvorem \g$ , hakovy zavés
o
—— 00y  ELIn
zavés se dvéma otvory /

téleso kladkostroje

vak na fetéz

posuvny doraz na
volném konci fetézu

ovladag s nouzovym
vypinacem
kladnice s
gumovym dorazem

)
hak na bfemeno s
@ gumovym dorazem

Obr. 1: Moznosti kombinace komponent(

2.2 Vysvétleni typového oznaceni kladkostroju
Priklad: verze 031 /51 typ250/1 -8/ 2

verze 03 1/ 51

model- &islo
index pro pocet rychlosti zdvihu

0 — pfevodovka s jednou rychlosti zdvihu
1 - pfevodovka se dvéma rychlostmi zdvihu

index pro Cislo télesa kladkostroje
02 — velikost télesa kladkostroje | s Fetézem 4x12
03 — velikost télesa kladkostroje | s Fetézem 5,2x15
05 — velikost télesa kladkostroje |l s Fetézem 5,2x15
07 — velikost télesa kladkostroje |l s fetézem 7,2x21
09 — velikost télesa kladkostroje Il s Fetézem 9x27
11 — velikost télesa kladkostroje Il s fetézem 11,3%31

typ250/1 - 8 /2

hlavni rychlost zdvihu v m/min.
pocet nosnych fetézu
nosnost v kg

‘ | mikrozdvih v m/min.

Strojnické smérnice 2006/42/EG se vSechny technické udaje o kladkostroji nachazeji v dokumentaci pfilozené ke kazdému
kladkostroji.
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2.3 Soucasti kladkostroje

€. Nazev soucasti €.  Néazev soucasti
1 kryt ovladani 10 pastorkova hiidel 1
2 ovladani 11 fetéz na bfemeno
3 kryt ventilatoru 12 zavés
4 ventilator 13 fetézovém kolo
5 hfidel motoru 14  kryt pfevodovky
6 stator 15 viko pfevodovky
7 rotor 16 svorkovnice pro pfipojeni sité, ovladacich tlacitek a elektrického pojezdu
8 spojka 17 brzda
9 téleso kladkostroje 18 kladnice s hakem
1 12
2
3
AN 5 13
AN / 14
4 = J5
L SR 15
ol
6 2> ‘;Q% A&
7 = >
g ¢
> 16
9 (ii\
A ‘
10 .i -(
11 .i QA
‘
‘ 17
|'." 18

Obr. 2: Soucasti kladkostroje
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2.4 Schematicky nakres priichodu fetézu kladkostrojem

PouZivejte pouze originalni fetéz a soucasti od vyrobce, nebot pouze tyto splfiuji poZadavky na dlouhodoby a
bezpeény provoz kladkostroje.

fetézové kolo

vrchni vedeni fetézu

spodni vedeni fetézu

vak na fetéz

| _—— posuvny doraz na
volném konci fetézu

hak

rozpérka fetézu

kladnice

Obr.3: 3.1 Kladkostroj s jednim nosnym fetézem 3.2 Kladkostroj se dvéma nosnymi fetézy

3 Montaz

Montaz museji provadét pouze vyskoleni odborni pracovnici. (DGUV V54 (BGV D8) §24)

3.1 Mechanicka montaz
3.1.1 Hak

Hak se pouziva ke zvedani bifemen kladkostrojem s jednim nosnym fetézem.

gumovy doraz s kovovou gumovy doraz gumovy doraz
podlozkou

2 Sestihranné Srouby = = 2 Sestihranné Srouby
zavitovy kolik s jistici matici H:{

=
I
I

plastovy kryt s oznaéenim

nosnosti a velikosti fetézu
znadka 4 or 5
=3

pouzdro pouzdro

pfitlaéna podlozka pfitlaéna podlozka
pouzdro
kompletni hak na

bfemeno s axialnim
pfitlaénym loZiskem

kompletni hak na
bfemeno s axialnim
pfitlaénym loZiskem

pritlaéna desticka

kompletni hadk na bremeno s
axialnim pfitlaénym loziskem

hak na fetéz hak na fetéz hak na retéz
4x12 a 5,2x15 7,2x21 9%x27 a 11,3x31

Obr. 4: Detaily konstrukce haku

PFi udrzbé je nutné kontrolovat stav haku (opotfebeni, stav dul¢ika — viz certifikat haku). U haku na fetéz 4x12 mm a 5.2x15
mm se navic musi kontrolovat a v pfipadé potfeby vyménit plastové pojistné kryci vicko. Dale kontrolujte v pravidelnych
intervalech stav axialniho loziska, pojistné klapky, zajisténi matky haku, kolik, ktery zajiStuje matici haku, pfitlatné lozisko a
bezpec&nostni klapku. Pokud je tfeba, musi se axialni loZisko vydistit a namazat.
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PFi montazi haku utahujte prosim spojovaci Srouby na nasledujici utahovaci momenty:

popis haku max. nosnost v kg rozméry Sroubl pocet utahov. moment v Nm
hak na fetéz 4x12 250 - - -

hak na fetéz 5.2x15 500 - - -

hak na fetéz 7.2x21 1000 M10x40 DIN 912 2 35

hak na fetéz 9x27 1600 M12x30 DIN 912 2 50

hak na fetéz 11.3x31 3200 M12x35 DIN 912 2 50

Tabulka €. 1: Utahovaci momenty pro spojovaci Srouby na haky

3.1.2 Kladnice

Kladnice je prostfedek pro zvedani bfemene kladkostrojem se dvéma nosnymi fetézy.

Obr 5: detail kladnice

- jistici ryhovany kolik

(kolik musi byt
zabezpecen 2 dullciky)

zavlacka-kolmo k ose
haku (pouze pro typy
STAR 110/..,111/..)

kryt
loZisko
fetézové kolo

kolik na zajisténi
matice haku

PFi udrzbé se musi kontrolovat stav jednotlivych soucasti, jak je uvedeno v ¢asti 3.1.1.
PFi montazi kladnice utahujte prosim spojovaci Srouby na néasledujici utahovaci momenty:

@7 gumovy doraz

P 3 Srouby

!
| S
=
\— kompletni hak na

bfemeno s axialnim
pfitlaénym loziskem

)=

typ hdku max. nosnost v kg rozméry Sroubl pocet utahov. moment v Nm
hak na fetéz 4x12 500 M6x40 DIN 912 2/1 10/6

hak na fetéz 5.2x15 1000 M6x40 DIN 912 2/1 10/6

hak na fetéz 7.2x21 2000 M8x50 DIN 912 2/1 20/10

hak na fetéz 9x27 3200 M10x50 DIN 912 2/1 35/20*

hak na fetéz 11.3x31 6300 M12x60 DIN 912 3 35

* Utahovaci moment Sroubu u gumového dorazu je redukovan. Zavit tohoto Sroubu se musi pomazat lepidlem a zaSroubovat s

utahovacim momentem dle ¢isla s hvézdi¢kou za lomitkem.

Tabulka €. 2: Utahovaci momenty pro spojovaci Srouby na kladnice

3.1.3 Stacionarni elektrické retézové kladkostroje - zadkladni provedeni

Pozor!

Srouby ke spojovani kladkostroje se zavésy.

Je zakazano pouzivat jiné nez originalni upeviovaci ¢epy. Je zakazano zejména pouzivat
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3.1.3.1 Zavés se dvéma otvory

Montaz: Dodany zavés viozte mezi specialni vyvrty na kladkostroji a pfipevnéte jej dvéma Cepy. PouZijte
dodané podlozky a Cepy. Cepy zabezpeclte pomoci zavlacek.

Pozor! Otvor pro tandemovy pojezd v zavésné desce musi byt na strané vaku na fetéz!

zaves

otvor pro tandemovy pojezd

cep

misto pro pfipevnéni vaku na fetéz

Obr. 6: Zavés se dvéma otvory pro zavéseni

3.1.3.2 Specidlni provedeni — zavés s jednim otvorem

Montaz: PFi zméné pouziti kladkostroje na jednom prarezu (hak) na kladkostroj na dvou priifezech
(kladnice) nezapomerite otoCit zavés o 180°. Otvor musi byt pfimo nad hakem na bfemeno.
Dodany zavés s jednim otvorem vlozte mezi specialni vyvrty na kladkostroji a pfipevnéte jej
dvéma &epy. Pouzijte dodané podlozky. Cepy zabezpedte pomoci zavladek.

Pozor! Symbol h&ku u provedeni s jednim Fetézem, pfip. symbol kladnice u provedeni se dvéma fetézy,
se musi nachazet na strané vaku na fetéz.

symbol kladnice pro
% I;l\?g;(;sye?éii PFi zr:négé pquiitl’ jednofetézo_vého k!adkowstroje'na
dvouretézovy (nebo naopak) je nutné otocit zavés
| s jednim otvorem o 180°, takZze odpovidajici symbol
symbol haku pro haku / kladnice se nachazi na strané vaku na fetéz. . v.
kladkostroj s krat§i strana delSi strana
jednim fetézem

@l

Hak Kladnice
strana vaku na fetéz (kl. s 1 fetézem) (kl. se 2 Fetézy)

Obr. 7: Zavés s jednim otvorem
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3.1.3.3 Specialni provedeni — hakovy zavés

Montaz: Pokud jste si objednali hakovy zavés, vlozte ho mezi speciaini vyvrty na kladkostroji a
pfipevnéte dvéma Cepy. Pouzijte dodané podlozky a Eepy. Cepy zabezpeclte pomoci zavlacek.

Pozor! Symbol h&ku u provedeni s jednim Fetézem, pfip. symbol kladnice u provedeni se dvéma
fetézy, se musi nachazet na strané vaku na fetéz. Pozor pfi pfestavbé z jednofetézového
kladkostroje na dvoufetézovy!

symbol kladnice pro PFi zméné pouziti jednofetézového kladkostroje na
kladkostroj se dvoufetézovy (nebo naopak) je nutné otocit hakovy zavés
dvéma fetézy s jednim otvorem o 180°, takZe odpovidajici symbol haku / Kkrat$i strana delsi strana
| kladnice se nachazi na strané vaku na fetéz. | =
% symbol haku pro

kladkostroj s
jednim fetézem

Hak Kladnice

strana vaku na fetéz (K. s 1 Fetézem) (K. se 2 fetdzy)

Obr. 8: Hakovy zavés

3.1.4 Odvzdusnéni prevodovky

Po provedené montazi je tfeba pod plnici Sroub oleje (na horni strané pfevodovky) namontovat dodanou specialni pruznou
(véjifovou) podlozku, zabraruje Gniku oleje kvuli vysokému tlaku v prfevodovce.

Pozor! Pfi pouziti venku, pro pfi mobilnim pouziti (MB) a pfi pouziti v obracené poloze, pfi vysoké
vihkosti vzduchu a velkych teplotnich rozdilech se véjifova podlozka nedoporucuje.
Prevodovka je v tomto pfipadé utésnéna plochymi podloZzkami pod plnicim i vypustnym Sroubem-

zatkou oleje.

olejova zéatka

Obr. 9: olejova zatka
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3.1.5 Vaky naretéz

3.1.5.1 Pripevnéni vaku na retéz

plastovy textilni flip bag

Obr. 10: Typy vaku na fetéz

Nasledujici velikosti vaku na fetéz jsou vyrobeny z plastu:

rozméry fetézu [mmxmm] max. délka fFetézu [m] |typ vaku na fetéz
4x12 12

5.2x15 8 4/12 5/8 7/5
7.2x21 5

4x12 16

5.2x15 10 4/16 5/10 7/8
7.2x21 8

Tabulka €. 3: Plastovy vak na fetéz

Vaky na fetéz s kapacitou vétsi, jsou vyrobeny z textilniho materiélu.

PFipevnéni plastovych a textilnich vakl na fetéz pomoci Sroubu a samojistici nylonové matice. Matici je tfeba pevné
dotahnout. Samojistici matici je nutno vymeénit tehdy, kdyz pfi opakované montazi vaku na fetéz je nylon zna¢né
opotfebovan.

Pozor! Provéite, zda velikost vaku je dostacujici pro ulozeni zadané délky retézu kladkostroje
(rozméry fetézu a kapacita jsou uvedeny na boku vaku). Konec fetézu s dorazem a gumovou
podlozkou vlozte volné do vaku na fetéz.

Po naskladani celé délky Fetézu do vaku je tfeba zkontrolovat vySku naplnéni podle znacky na
boku vaku na Fetéz.
Maximalni kapacita vaku se nesmi prekrogcit!

3.1.5.2 Nadmeérné vaky na retéz

Pokud je vaha vaku s naskladanym fetézem vétsi nez 25 kg, musi byt zatéz vaku zmirnéna specielnim
textilnim popruhem. P¥i pfipeviiovani vaku k zavésu musi zakaznik spravné nastavit jeho napéti pomoci
prezky pfi zatizeni vaku cca 10kg.

Zavéseni popruhu musi byt u stacionarniho kladkostroje zajiSténo zakaznikem (viz obr.¢. 11). Pokud je
kladkostroj vybaven pojezdem, vyrobce dodava pro pfipevnéni odlehéovaciho popruhu vaku na fetéz dvojity
(tandemovy) pojezd (viz obr.¢.12).

Zajistéte, prosim, aby odleh&ovaci popruh byl utazen dle tohoto navodu a aby byl pravidelné kontrolovan a
korigovan. V mistech zavéseni pouzivejte prosim okrajové chranice (viz obr.¢. 11 a 12).
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/ misto zavéseni popruhu

L.__HJ —— ochrana ostré hrany 5 5 %5
1 textilni popruh o 0% 1 ['lo]
]
= . Pozor!
| S prezka — Neni vhodné pro pojezdy
= s jednim Cepem!
I G |
Obr. 11: Stacionarni kladkostroj s vakem zavéSenym. Obr. 12: Elektricky fetézovy kladkostroj s vakem
(Misto pro zavéSeni popruhu musi byt zajisténo zavéSenym na tandemovém pojezdu
uzivatelem.) (pokud potfebujete jezdit do zatacek, poradte

se nejdfive s dodavatelem).

Konec popruhu musi byt pfipevnén a utazen.

volny konec popruhu

/ popruh s pfezkou

Obr. 13: Schema zachyceni popruhu do pfezky

3.1.6 Zalozeni fetézu u kladkostroje s jednim nosnym fetézem —bez predinstalovaného zavadéciho kousku retézu

1. Nejdrive prostrcte vtahovaci drat s hackem na konci (specialni nastroj) do kfizového otvoru v desti¢ce vedeni fetézu (viz
obr.¢. 14-A), az se hacek vysune ven na protilehlé strané.

Prvni, plochy ¢lanek fetézu (obr. 14-A) povéste na dratény hacek a zatahnéte ho do kladkostroje. Pfesvédcte se, Ze
prvni ¢lanek je paralelné zarovnan s konci a tudiz do pravych ahld vici stranam-nesmi byt zkrouceny.
PFreruSovanym zapinanim ovladaciho tlagitka fetéz zavedte do kladkostroje (obr. 14-B).

Na konec fetézu dejte gumovy doraz a namontujte hak na bfemeno (obr. 14-C).

Spustte hak na bfemeno tak, aby 50 cm mrtvého konce fetézu neprojelo kladkostrojem.

Na zbyvajici mrtvy konec fetézu nasunte gumové podlozky na koncovy doraz.

Posuvny doraz pfipevnéte na 3. ¢lanek od konce fetézu (obr.14-D). Tento doraz chrani fetéz, aby nevyjel ven

z kladkostroje. Nelze ho pouzivat jako pracovni zarazku-pracovni koncovy spina¢(doraz).

Namontujte vak na fetéz dle obr. 3.1.5.1.

Nechte fetéz naskladat do vaku. Pfitom fetéz dobfe namazte po celé jeho délce.

N

Nook~w

© ©

Aby se ve vaku netvofila na fetézu zauzleni, nechte fetéz ukladat do vaku pouze samovolnym pohybem za
chodu kladkostroje, bez pomoci rukou.

* Posuvny doraz na volném konci rfetézu

Posuvny doraz na volném konci fetézu slouzi jako omezovac€ dolni polohy haku a zabrariuje vyjeti fetézu
z vaku (z kladkostroje). Je pouze nouzovym koncovym omezovac¢em-vypinacem, ale nesmi se pouzivat
pravidelné jako pracovni omezovac dolni polohy haku, jinak se opotfebi nebo upadnou gumové podlozky
pod dorazem.

Pro bezpecné fungovani se pod posuvny doraz davaji gumové podlozky, které se opotfebovavaji.
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Obr. 14-D Obr. 14-E

Obr. 14: Zalozeni nosného fetézu u kladkostroje s jednim fetézem

3.1.7 Zalozeni retézu u kladkostroje se dvéma nosnymi retézy — bez predinstalovaného zavadéciho kousku retézu

1. Nejprve nechte vjet nosny fetéz do télesa kladkostroje dle popisu v ¢asti 3.1.6 nebo 3.1.7 (dle typu kladkostroje).
2. Pomoci vtahovaciho dratu (specialni nastroj) prostréte fetéz kladnici (viz obr.¢.15-A).
Pozor! Retéz mezi kladnici a jeho vystupem z kladkostroje nesmi byt nikdy zkrouceny! Pokud
nelze provést montaz dle obr.15-B nebo 15-C, zkratte fetéz o jeden ¢lanek!
Neotacejte kladnici kolem horizontalni osy mezi prufezy pro fetéz!
3. Povolte 4 Srouby spodniho vedeni fetézu a vyndejte vedeni Fetézu z kladkostroje (obr.15-C)
4. Vyndejte z kladkostroje vidlici tvaru “U*, ktera zabezpecuje druhy vyfez pro fetéz a pak vytahnéte konec fetézu

Nowu

z kladnice az ke kfizovému otvoru na spodni ¢asti kladkostroje tak, aby prvni ¢lanek proniknul nadoraz do kladkostroje
(obr. 14-C). V této poloze pfidrzte fetéz jednou rukou. Druhou rukou zasurite vidlici ve tvaru ,U“ vodorovné do dvou
otvorli nachazejicich se uvniti v télese u fetézového kola (obr. 15-D).

Pozor! Tento ¢lanek musi byt zasazen do kfizového otvoru tak, aby fetéz nebyl zkrouceny! Je-li fetéz viici otvoru
otocen o 90 stupnu, bud odstrarte jeho prvni ¢lanek nebo ho proviéknéte znovu spravné otoceny. Poté co jste vidlici
zastr€ili az mezi posledni dva €lanky, zkontrolujte pevné zaloZeni Fetézu trhavym tahanim za fetéz.

Pfimontujte znovu vedeni Fetézu zpét na téleso kladkostroje (obr. 15-E). Vénujte prosim pozornost ¢asti 3.1.8!

. Jesté jednou zkontrolujte, zda fetéz neni zkrouceny.

Retéz po celé jeho délce dobfe namazte.
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kfizovy otvor na
spodni Casti télesa
kladkostroje

Obr. 15-D Obr. 15-E Obr. 15-F

Obr. 15: Zalozeni nosného fetézu do kladkostroje u provedeni se dvéma fetézy

3.1.8 Vymeéna retézu a vrchniho vedeni fetézu

PFi vyméné nosného fetézu se musi vyménit také spodni i vrchni vedeni fetézu.

1. Nechejte vyjet ven opotiebovany fetéz.

2. Povolte ¢tyfi Srouby.

3. Vyjméte spodni vedeni fetézu.

4. Pomoci Sroubovaku vytlagte ven vrchni vedeni fetézu.

5. Vlozte nové vrchni vedeni fetézu a posunujte jej s ota¢enim pres fetézové kolo.

6. Zasunte spodni vedeni fetézu a pevné jej pfiSroubuijte.

7. Zalozte novy fetéz zpusobem popisovanym vyse pro kladkostroje s jednim nebo se dvéma fetézy.

horni vedeni fetézu

spodni vedeni fetézu

upeviovaci Srouby
Obr. 16: Vyména nosného fetézu, spodniho a vrchniho vedeni fetézu
Pozor!  Srouby pro upevnéni spodniho vedeni Fetézu rozmért 9x27 mm a 11x31 mm museji byt pfi

montazi utazeny s pouZitim lepidla na zalepeni zavitd. Pro dosaZzeni maximalniho G€inku museji byt
v§echny komponenty zbaveny oleje a mastnoty. Doporucena lepidla jsou uvedena v ¢asti 11.5.
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3.2 Elektrické zapojeni

Zapojeni kladkostroje musi odpovidat platnym pfedpistim a normam:dle CSN EN 60204-32 nebo
odpovidajicim smérnicim v daném staté. Prace na elektrickém zapojeni kladkostroje mohou provadét pouze
odborni pracovnici provozovatele, vyuéeni v pFisluSném oboru elektro a museji splfiovat podminky uvedené
ve VYHL. 50/78sb. Zafizeni musi byt nejprve odpojeno od sité. Po dokon&eni zapojeni musi byt provedena
revize v souladu s evropskou smérnici CSN EN 60204-32, ¢ast 19 nebo dle pfislugnych smérnic v daném
staté. Podrobnosti tykajici se elektrického zapojeni kladkostroje jsou zfejmé z dodaného schématu zapojeni.
Kladkostroje vyhovuiji platnym normam dle CSN 60204, &ast 32.

3.2.1 Hlavni pfivod elektrického proudu
Hlavni pFivod el. proudu (hlavni sitovy privod) musi byt podle odst. 5.3 CSN EN 60204-32 odpojitelny na véech pélech
prostfednictvim hlavniho vypinace.

Prace na elektrickém zafizeni mohou provadét pouze proskoleni odborni pracovnici a museji splfiovat podminky uvedené
ve vyhl. 50/78 Sb. Zafizeni musi byt pfed zahajenim prace odpojeno od sité.

Pojistky (zpozdéné) na 400 V (tfifazovy proud) umisténé pred hlavnim vypinacem:

Pojistka (zpozdéna) Typ

6 A 02../...; 03../...

10A 05../...; 07../...; 09../...
16 A 091/57; 091/58; 11../...

Tabulka €. 4: Pojistky na 400 V

Zkontrolujte, zda se sitové napéti na hlavnim pfivodu shoduje s napétim na Stitku.
Zapoijte hlavni pfivod el. proudu a ovladaci kabel podle schematu zapojeni.

Svorky L1, L2, L3 a PE pro hlavni pfivod jsou umistény pod krytem svorkovnice.

Na pfipojeni je zapottebi ¢tyizilovy kabel 3+PE (o minimalnim prafezu vodict 1,5 mm3).

Po zapojeni stisknéte na ovladadi tlacitko pro zvedani - smér nahoru. Pokud se bfemeno pohybuje smérem

doll, pfehodte pfivodni faze L1 a L2. (Nejdfive ovSem vypnéte pfivod el. proudu!) Je-li ovladani vybaveno

nouzovou stopkou (dle CSN EN 60204-32, je tato umisténa na ovladadi (¢erveny hfibek).

Stisknuti nouzové stopky nenahrazuje prfedepsané vypnuti zdvihaciho zafizeni po ukonéeni praci hlavnim vypinacem.
Svorky pro pfipojeni ovladaciho kabelu a elektrického pojezdu se nachazeji rovnéz pod krytem svorkovnice.

K zajisténi fadné funkce kladkostroje musi byt sitovy pfivod zapojeny jako pravotocivé pole (ve sméru hodinovych rucic¢ek).
Pokud je $patné zapojen, kladkostroj bude fungovat obracené — po zmacknuti tlacitka “dol(” pojede bfemeno nahoru &i

naopak. V pfipadé odchylky se musi zapojeni opravit. Pfi spravném zapojeni se bifemeno pfi stisknuti tlacitka “nahoru®
zveda.

Pojistky (zpozdéné) na 230 V (jednofazovy proud) umisténé pred hlavnim vypinacem:

Pojistka (zpozdéna) Typ

6 A 030/01

10 A 050/01, 050/02
16 A 070/01, 070/02

Tabulka €. 5: Pojistky na 230 V

Zkontrolujte, zda se sitové napéti na hlavnim pfivodu shoduje s napétim na Stitku. Zapojte hlavni pfivod
el. proudu a ovladaci kabel podle schematu zapojeni. Svorky L1, N a PE pro hlavni pfivod jsou umistény
pod krytem svorkovnice. Na pfipojeni je zapotfebi tfizilovy kabel 2+PE (o minimalnim prafezu vodicl

2,5 mm2).

Po zapojeni stisknéte na ovladaci tlacitko pro zvedani — smér nahoru. Pokud se bfemeno pohybuje
smérem dold, pfehodte pFivodni faze Z1 a Z2. (Nejdfive ov§em vypnéte pfivod el. proudu!)

Je-li ovladani vybaveno nouzovou stopkou (dle CSN EN 60204-32), je tato umisténa na ovladadi
(Cerveny hfibek). Dle evropskych smérnic musi byt kromé nouzové stopky navic nainstalovan hlavni
vypinag¢, ktery se po kazdodennim skonceni prace musi vypnout.

17



LIFTKET

3.2.1.1 Pfimé ovladani

Ovladani motoru kladkostroje probiha pfimo pres silové spinace.

brzda pomocny stykac brzdy

kabelu el. pojezdu
kabelova prichodka sitového pfivodu
kabelova prichodka ovladaciho kabelu

usmeérnovac
svorkovnice

Obr. 17: Pfimé ovladani

3.2.1.2 Ovladani nizkym napétim
Toto ovladani je mozné objednat.

Stykace jsou snadno pfistupné. Jsou umistény na konzole pod krytem ovladani vedle motoru zdvihu. Na této konzole jsou
také pfipadné pfipevnény elektrické koncové spinace pro vymezeni zdvihu, pokud si je objednate. Viz schema zapojeni.

strana u brzd strana u motoru

transformator primarni a sekundarni styka¢ nouzového zastaveni — K1
pojistky 1,25 A stykace zdvihu a spousténi - K2/K3
prepinaci stykac - K4

kryt ovladani

svorkovnice usmériiovad
1 - pfipojeni el. pojezdu svorkovnice _

2 - pfipojeni sit. ptivodu koncoyevsplnace zdvihu
3 - pfipojeni ovladaciho kabelu / spousténi emene

Obr. 18: Stykacové ovladani
Ovladani probiha v ovladacim obvodu, ktery je napajen z bezpecnostniho transformatoru napétim 24V. Tento bezpeénostni
transformator je mozné prepojit také na jina primarni napéti. Transformator je mozno dodat i na dal$i ovladaci napéti.

Pokud je ovladani vybaveno nouzovou stopkou v souladu s CSN EN 60204, ¢ast 32, je hlavni stykad také umistén
v rozvadéci pod krytem na strané motoru a tlacitko nouzové stopky se nachazi na ovladadi.
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3.2.2 Elektrické koncové spinace pro omezovani zdvihu

Na pfani zakaznika mohou byt elektrické fetézové kladkostroje se stykacovym ovladanim vybaveny elektrickymi koncovymi

Pozor! Pro fungovani koncovych spinacl je nutné, aby tlacitka ovladace byla spravné zapojena - smér nahoru
a doll (viz ¢ast 3.2.1). Zkontrolujte funkci koncovych spinacl pfi zdvihani a spousténi.

koncovy spina¢ pro vymezeni nejvyssi polohy bfemene
koncovy spina¢ pro vymezeni nejnizsi polohy bfemene

Obr. 19: Pfridavné elektrické koncové spinace pro kladkostroje se stykacovym ovladanim

3.2.3 Provozni napéti

Elektrické fetézové kladkostroje jsou standardné konstruovany na tfifazové provozni napéti 400 V, 50 Hz.
Jina napéti nebo frekvence si Ize objednat a tyto hodnoty jsou pak vyznac¢eny na typovém Stitku.

Elektrické fetézové kladkostroje zdvihu jsou vhodné k provozu v rozmezi napéti od 380 do 415V (3 faze).

3.2.4 Elektrické retézové kladkostroje ve Splhavé poloze

Elektrické fet&zové kladkostroje Ize pofidit pro nasazeni dejggesnﬁ%:?ggﬁ
jako Splhavy kladkostroj. Dodate€né pfedélani je mozné. ‘
(Predtim si objednejte potfebné dily u vyrobce)! vak na fetéz se

zahnutym ramem
PFi pouziti Splhavého kladkostroje venku chrarite elektricky |

fetézovy kladkostroj pfed deStovou vodou. Pred pouzitim

venku zkontrolujte otvor pro odtok vody (dira pro vodu). \
dira pro vodu

Obr. 20: Elektricky fetézovy kladkostroj jako Splhavy
kladkostroj

Pozor! Bude-li elektricky fetézovy kladkostroj nasazen jako Splhavy kladkostroj, tak je tfeba pfi provozu
udrZovat vbihajici i vybihajici fetézy v trvale napnutém stavu.

Nedbani tohoto pokynu vede k hromadéni fetézu ve vedeni fetézu a tim k poskozeni zdvihaciho
mechanismu a fetézu.

19



LIFTKET

4 Elektricky retézovy kladkostroj s pojezdem

VSechny pojezdy jsou vhodné pro

e Uzké nosniky dle DIN 1025 a evropskych predpisu 24-62
o stfedné Siroké nosniky dle DIN 1025

o Siroké nosniky podle DIN 1025

Na kazdém konci drazky je tfeba namontovat elastické koncové dorazy doprostfed vysky stfedu pojezdovych kolecek pro
vymezeni drahy pojezdu.

Navic muze byt pojezd vybaven elektrickymi kfiZzovymi koncovymi spinaci. Tycky (narazky) vypinajici pohon u pojezdové
priruby museji byt instalovany uzivatelem. Ty¢ky (narazky) vypinajici pohon na nosniku instaluje zakaznik.

Pojezd s max. nosnosti [kg] Radius zatacek [m]
bis 1000 1

bis 3200 15

bis 6300 2

Tabulka ¢. 6: Radius zatacek

Radius zakfiveni drahy

Je-li draha kladkostroje zakfivena, je tfeba elektricky pojezd nainstalovat tak, aby se jeho motor nachazel na vnéjsi strané
zakfiveni.

2 3 4 2 3 4 1

ruéni pojezd (zavés se dvéma otvory) el. pojezd s pfimym ovladanim

El. pojezd se stykacovym
ovladanim

motor pojezdu

Cepy na zavéseni pojezdu
distan¢ni podlozky

zaveés

stykacové ovladani
(mozno objednat)

GO WNE

ruéni pojezd-specialni provedeni

Obr. 21: Pojezd
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4.1 Mechanicka montaz
4.1.1 Poloha pojezdu vuéi kladkostroji

Na el. kladkostroj pfipevnéte dodany zaveés dle popisu v ¢asti 3.1.3.1. Vénujte pozornost nasledujicim instrukcim:

Provedeni s pfimym ovladanim Provedeni se stykatovym ovladanim

motor pojezdu

pfivodni kabel do
motoru pojezdu

=i

S o
~ )l@ﬁy—ié'” & pfivod ke

stykaciim

1) M

sitovy privod

Obr. 22: Umisténi pojezdu vuci kladkostroji

4.1.2 Montaz pojezdu u kladkostroje se zavésem se dvéma otvory

Dva €epy na zavéSeni pojezdu je tieba pfipevnit v bo€nicich tak, aby vzdalenost mezi nakolkem pojezdovych
kole€ek a pfirubou nosniku &inila 1 az 2 milimetry.

Sitka se ptizpsobi symetrickym vsunutim distanénich podloZek. Zavés je zamontovan mezi distanénimi
trubiCkamip, na ¢epech k zavéseni pojezdu.

Pojistné matice ¢epu na zavéseni pojezdu je tfeba utahovat momentovym kli¢em.

matice podle utahovaci moment [Nm]
M16x1,5 75

M22x1,5 150

M36x1,5 560

Tabulka ¢. 7: utahovaci moment
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Obr. 23: Pohyblivost kladkostroje na pojezdu

Pozor! Po dokon&eni montaze musi byt mozné pohybovat zavéSenym kladkostrojem ve sméru Sipek na
obr. 23.

4.1.3 Montaz pojezdu u kladkostroje se zavésem s jednim otvorem

PFipevnéte dodany zavés, na el. kladkostroj. Cep na zavé$eni pojezdu je tfeba pFipevnit v boénicich tak, aby vzdalenost
mezi nakolkem pojezdovych koleéek a pfirubou nosniku &inila jeden aZ dva milimetry. Sitka se pfizplisobi symetrickym
vsunutim distan¢nich podlozek. Pojistné matice ¢ep na zavéSeni pojezdu je tfeba utahovat momentovym klicem. Je tfeba
pamatovat na to, ze se distan¢ni trubicky nesméji nadmérné utahovat! Odpovidajici utahovaci momenty jsou uvedeny v
tabulce 7.

4.2 Elektrické pojezdy s protizavazim

| — p—}

il =1l
[ i

Obr. 24: Protizadvazi na el. Kladkostroje

Pokud je elektricky pojezd, obzvlasté dvourychlostni, pouzit na nosnik s velmi malou Sifkou, mize byt nezbytné dodat
protizavazi, které chrani pojezd pfed prevrzenim. Tato sou¢ast mdze byt dodate¢né namontovana ke kazdému
kladkostroji. Tato vybava nema zadny vliv na vlastnosti standardniho kladkostroje.

4.3 Elektrické zapojeni pojezdu

Pfimé ovladani

K nalezitostem elektrického pojezdu patfi cca 0,5 m dlouhy kabel se zieteIné oznacenymi zilami a s kabelovou Sroubovaci
pruchodkou pro pfipojeni pojezdu ke kladkostroji. Svorky pro pfipojeni se nachazeji pod krytem svorkovnice v télese
kladkostroje. Zapojeni se provadi podle schematu.

Na ovladadi jsou také tlacitka pro ovladani pojezdu. Pohyb pojezdu se ovlada tladitky na ovladadi. Tlagitka pro
dvourychlostni pojezdy jsou dvoustupriova.

Ovladani nizkym napétim (stykacové) (mozno objednat)

Stykace pro motoru pojezdu jsou umistény ve specielnim rozvadéci. Tento rozvadéc je tfeba pfipevnit na bocnici proti
motoru pojezdu pomoci dvou Inbus $roubt M8x10 DIN 933.

Do svorkovnice kladkostroje a do motoru pojezdu se pfipoji dva kabely vy&nivajici z rozvadéce dle schematu zapojeni. Po
pfipojeni je tfeba zkontrolovat, zda kladkostroj i pojezd spravné funguji.
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4.4 Typového znaceni pojezdi

Vysvétleni typového znaceni pojezdil se dvéma otvory na zavéseni:

HF N / 500

EF S1 / 1000 / 16

EF S2 / 2000 / 5+20
HF - ruéni pojezd Sifka pfiruby nosnost rychlost el. pojezdu
EF - elektricky pojezd N, S1, S2 v kg v m/min.

Vysvétleni typového znaceni pojezdul s jednim otvorem na zavéseni:

EHF N / 1000

EEF S1 / 1000 / 7,5+30
HF - ruéni pojezd s jednim otvorem Sifka pfiruby nosnost rychlost pojezdu
EEF - el. pojezd s jednim otvorem N, S1, S2 v kg v m/min.

5 Zkousky

Elektrické fetézové kladkostroje Ize pouzit podle:

e UVV Navijaky, zvedaci a tazna zafizeni* DGUV V54 (BGV D8)

o UVV jefaby" DGUV V52 (BGV D6)

Dynamické a statické zkousky kladkostroje podle smérnice o strojich EU byly vyrobcem provedeny.

Tovarni test potvrzuje Kniha revizi a kontrol.

Uzivatel fetézového kladkostroje odpovida za zkousku pfed pocate¢nim uvedenim do provozu a za dalSi
pravidelné zkousky.

Zde se v zasadé pouziva bod 4.1.3 smérnice o strojnich zafizenich ES ,Vhodnost pro dany ucel”.

5.1 Zkouska pfi poziti dle DGUV V54 (BGV D8) § 23

PFed prvnim uvedenim do provozu a po rozsahlych zménach, opraviach musi zafizeni vyzkouSet odbornik.

5.2 Zkouska pfi pouziti podle DGUV V52 (BGV D6) § 25

Jefab musi pfed prvnim uvedenim do provozu a po rozsahlych zménach zkontrolovat autorizovany odbornik.
Elektrické fetézové kladkostroje maji typové schvaleni.

5.3 Pravidelné kontroly

e Zafizeni, jefaby a nosné konstrukce musi kazdoro¢né kontrolovat odbornik. V téZkych provozni podminky, napf. ¢asty
provoz pfi plném zatizeni, praSné nebo agresivni prostfedi, vysoka spinaci frekvence, pfi dlouhém pracovnim cyklu
musi byt zkuSebni intervaly zkraceny.

e Odbornici na kontrolu jefabt jsou odbornici z TUV, profesnich sdruZeni a zkugebni experti v souladu s nafizenim o
primyslové bezpecnosti.

e VysSkoleni specialisté jsou vysoce kvalifikovani odbornici nebo pracovnici poprodejniho servisu vyrobce.
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6 Obsluha

6.1 Nafrizeni

Bfemeno se muize zvedat jediné poté, co je bezpetné zavéseno, nikdo nestoji tak blizko, aby byl ohrozen a

kdyz obsluhujici osoba dostala jasny signal od osoby zavéSujici bfemeno (od vazace).

Uvedené doba zapnuti kladkostroje je vypoctena pro provoz kladkostroje pfi teploté okolniho prostfedi od —

20°C do + 40°C.

V pfipadé provozu kladkostroje pfi vys$sich okolnich teplotach je nezbytné dobu zapnuti odpovidajicim

zplUsobem snizit.

Standardni provedeni kladkostroje mé kryti IP 55.

Pro instalaci v nadmofské vySce < 1000 m.

Motory jsou vyrobeny dle poZzadavku ve tfidé tepelné odolnosti F.

Pfed zvedanim musi byt bfemeno umisténo kolmo pod kladkostrojem.

Sméry pohybu jsou vyznaceny symboly na ovladagi.

Nosny fetéz se nikdy nesmi pouzit jako vazaci prostfedek a nesmi byt veden pfes hrany.

Pouze u kladkostroje s ruénim pojezdem se mlze k posouvani bfemene pouzivat bfemeno, hak nebo kladnice.

P¥i pouziti kladkostroje v agresivnim prostfedi (napf. kyselém, zasaditém nebo praSném) se informujte u vyrobce nebo
dodavatele o vhodném typu nebo provedeni kladkostroje.

Pouziti kladkostroje k transportu hoflavych nebo jinak nebezpecnych latek konzultujte s dodavatelem nebo vyrobcem.
Kladnice se nesmi spustit tak, aby fetéz byl uvolnény.

U fetézovych kladkostroji ve Splhavé poloze je tfeba pfi provozu udrZzovat vbihajici i vybihajici fetézy v trvale napnutém stavu.
Opravy sméji provadét jediné odbornici, a to po vypnuti a zajiSténi hlavniho vypinace. Na haku &i kladnici kladkostroje pfitom
nesmi byt zavéSeno bfemeno.

Po pouziti nouzové stopky je tfeba nechat odstranit odbornikem pfi€inu nouzového zastaveni. Teprve potom se smi
kladkostroj znovu pouzivat.

Obsluha musi zvedat zavéSena bfemena ze zemé vzdy tou nejmensi moznou rychlosti. Pfed zvedanim je tfeba nejdfive fadné
utahnout uvolnéné zavésné prvky (fetézy, lana).

Pro jefaby pracujici venku je tfeba uvaZovat pfistfeSek pro jejich odstaveni.

Nosnost pojezdu musi byt stejna nebo vétsi, nez nosnost kladkostroje (ZZ).

Druhy Fetéz na bfemeno smi byt instalovan jediné s originalni vidlici (rozpérkou), dodavanou vyrobcem.

Je-li nosnik upevnén vice nez 2,5 m nad zemi nebo plosinou, je zakazano vstupovat do prostoru pohybu kladkostroje. V dobé
provozu kladkostroje je zakazano sahat na fetéz!

Kladkostroj mohou obsluhovat pouze pracovnici prokazatelné seznameni s predpisy pro obsluhu zdvihacich zafizeni, s
predpisy pro vazani bfemen a s navodem vyrobce na obsluhu kladkostroje, tzn. obsluha zdvihacich zafizeni a vazadci.

Chrante brzdové a spojkové oblozeni, aby do nich neproniknul olej nebo mazaci prostfedek.

6.2 Zakazy

Je zakazano:

Tipovat — opakované kratce zapinat a vypinat kladkostroj

NECHAT PROKLUZOVAT PRETEZOVACI KLUZNOU SPOJKU déle nez je nezbytné
(i pri zkouskach kladkostroje!)

dorazy

Pouzivat kladkostroje pro transport lidi

Vstupovat pod bfemeno

Uvést kladkostroj do provozu pfed provedenim revize reviznim technikem nebo vySkolenym specialistou
Zvedat nebo pfemistovat pomoci kladkostroje bremeno, které je té€zSi nez nosnost kladkostroje

Zvedat nebo pfemistovat bfemeno, které je naklonéné (Sikmy tah bfemene) nebo pfitahovat bfemeno,které
neni pfimo pod kladkostrojem

Shazovat bfemena

Zvedat ponofena bfemena

Roztrhavat bfemena

Sundavat kryty nadob, které jsou nebo mohou byt pfidrzovany podtlakem

Pohybovat pojezdem tahem za ovlada¢ nebo ovladaci kabel i v pfipadé, Ze jsou odlehcené

Provadéni oprav bez prfedeslého odpojeni od zdroje el. proudu a bez odbornych znalosti

Provozovat kladkostroj s opotfebovanymi gumovymi dorazy na haku, kladnici nebo na volném konci fetézu
Pouzivat fetéz k vazani bfemen

Pouzivat fetéz vétsi délky, nez jaka se vejde do vaku na fetéz (viz bod 3.1.5.1)

Pouzivat kladkostroje déle nez odpovida zatéZovateli, ktery je uveden na Stitku

Provozovat kladkostroj po vyprseni terminu revize

Pouzivat kladkostroj po vyprSeni jeho teoretické doby zZivotnosti

Upeviiovat druhy fetéz pomoci jiné nez je originalni vidlice (rozpérky)
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7 Udrzba

e Veskera udrzba musi byt provadéna jen odbornymi pracovniky s kvalifikaci.

e V tabulce pro udrzbu (tabulka 10) jsou uvedeny vSechny soucasti a funkce kladkostroje, které se maji
kontrolovat a udrzbové prace, které se maji provadét. Zavady se museji ihned ohlasit majiteli, ktery je
zodpovédny za jejich odstranéni vySkolenycm specialistou.

o VeSkeré udrzbové prace na kladkostroji se sméji provadét pouze tehdy, jestlize na kladkostroji neni
zavéseno bfemeno a hlavni pfivod el. proudu je vypnuty.

negativnich vlivech prostfedi apod., se udrzba musi provadét Castéji.
Kontroly opotirebeni
e Zkontrolujte opotfebeni haku na zavéseni a haku na bremeno (zméfte rozte¢ dil¢ik dle pasportu) — tj.
rozméry, korozi a pfipadné trhlinky a jejich celkovy stav
o Vyménite fetézoveé kolo kladnice, je-li jeho plocha opotfebena do hloubky cca 1 mm.
¢ Vymeénte pryzové dorazy, jsou-li opotiebované!
7.1 Kontroly a udrzbové prace na kladkostroji
Dodrzujte instrukce uvedené v €. 1.2!
Jestlize je kladkostroj velmi vytizeny (pracuje na 2-3 smény, je po vétSinu €asu zatizen jmenovitym bfemenem nebo pracuje

v prasném ¢i horkém prostredi,pfipadné ma velky pracovni zdvih), museji se tyto idrzbové prace provadét v kratSich
intervalech.

Kontrola

kazdy den |kazdé 3 mésice| kazdy rok

vizualni kontrola celkového stavu kladkostroje obsluhovatelem °

kontrola funkce brzdy °

dorazu na volném konci fetézu °

kontrola a sefizeni brzdy dle bodu 7.2 °

Udrzba a sefizeni pretéZovaci spojky °

kontrola opotfebeni nosného fetézu dle bodu 7.4 °

mazani nosného fetézu °

kontrola opotfebeni gumovych soucasti (vizualni) °

mazani haku /kladnice protocenim lozZisek dle bodu 11.3 / kontrola pojistky
matky haku a rozevreni haku (rozte¢ dulcika)

kontrola pojistné klapky haku °

vS§eobecné kontroly  vSech Sroubovych spoju °
vrchniho a spodniho vedeni fetézu, zkrouceni fetézu °
vSech soucasti zajistujicich bezpe€nost provozu °

kontrola stavu a pfipevnéni vaku na fetéz, zejména opotiebeni tkaniny vaku °

kontrola ovladaciho kabelu, pfivodu el. proudu a ovladace °

kontrola pojezdl, pojezdovych kole¢ek °

Tabulka €. 8: Kontroly a udrzba kladkostroje

Elektrické fetézové kladkostroje jsou zkonstruovany v souladu s evropskymi prfedpisy FEM 9.511. Podle
FEM 9.755 se musi kazdy rok zjistovat a dokumentovat zbyvajici Zivotnost.

Pokud pfi vypocCtu zbyvajici Zivotnosti neni zadna rezerva, je tieba pfi dosazeni teoretické Zivotnosti provést
generalni opravu kladkostroje.

Nejsou-li k dispozici zadné doklady o pouzivani kladkostroje, je tfreba dle FEM 9.755 provést generalni opravu
po 10 letech.
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7.2 Popis brzdy

distan¢ni pouzdro I vzduch. mezera S.

etiketa /
typovy Stitek
pfiruba

tlaéna pruzina rotor s obloZzenim

kotevni desticka

elektro-magnet

Srouby s valcovou —— r: 1
hlavou DIN 912

Obr. 25: Konstrukce pruzinové brzdy

7.2.1 Montaz brzdy

1. Povolte Srouby na krytu pfevodovky.

2. Sejméte kryt pfevodovky.

3. Odpojte kabel brzdy.

4. Povolte 3 upevhovaci Srouby pruzinové brzdy.

5. Odstrante opotfebovanou pruzinovou brzdu.

6. Nasunte novou pruzinovou brzdu na hfidel motoru.

7. Utahnéte 3 upevnovaci Srouby nové pruzinové brzdy. (jsou soucasti dodavky)
8. Utahnéte symetricky Srouby (utahovaci momenty viz Tabulka €.9)

9. Pfripojte kabel brzdy podle schématu zapojeni.

10. Namontujte zpét kryt pfevodovky.

typ typ brzdy Srouby |utahovaci moment |jmenovity odpor |jmenovita vzduch. |max. vzduch.
DIN 912 |v Nm civky R20 v Q mezera SLv mm mezera SL v mm
02../...; 03..1... BFK457-06  |3xM4 2,8 2101 0.2 05
05../...; 07../1... BFK 457-08 |3xM5 55 1681 ' '
09../...9 BFK 457-10 1273 0,2 0,7
3xM6 9,5
09../...9;11./... BFK 457-12 1051 0,3 0,8

1) Neplati pro typ 090/54 a 090/57
2) Plati pro typ 090/54 a 090/57

Tabulka &. 9: Udaje o brzdach

kryt pfevodovky

pastorkova hridel

jistici krouzek

Montaz brzdy na kryt pfevodovky utahovani pomoci momentového klice

Obr. 26: montaz brzdy

PFi objednavani nahradnich soucasti je nutné uvést presny typ kladkostroje.
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7.2.2 Elektrické ovladani pruzinové brzdy

Princip funkce brzdy

Kotouc€ova brzda je napajena pres usmérnovac. Pracuje na principu klidového proudu. Pfi vypadku dodavky elektrického
proudu brzda vzdy automaticky zabrzdi, tedy okamzité zastavi a bezpec&né udrzi bfemeno v jakékoliv vySce. Pro zkraceni
brzdné drahy je brzda ovladana stejnosmérnym proudem. Rlzné zpUsoby zapojeni u pfimého ovladani a u ovladani
nizkym napétim (u stykacového ovladani) si prosim vyhledejte v pfislusném schématu zapojeni.

7.2.3  Zavady nabrzdé

Hledani a odstranovani zavad

Zéavada PFic¢ina Odstranéni
Brzda neodbrzduje, | Civka mé zkrat mezi zavity nebo na kostru | Vymérite brzdu (viz tabulku 9)

vzduchova mezera [ yedeni je vadné nebo je nespravné Zkontrolujte vedeni a pFipadné opravte zapojeni
se nerovna nule provedené zapojenf

Je vadny usmérfiovac nebo je pouzit Zkontrolujte vedeni u usmérfiovace s vedenim na
nespravny typ usmérfiovace schematu zapojeni, obzvlasté spravné nastaveni u
mustkového zapojeni

Zmérte stejnosmeérné napéti mezi svorkou 5 a 6.

Pokud bude naméren rozdil, vymérite usmérfiovac
Vzduchova mezera je pfili$ velka Vyménte brzdu

Tabulka €. 10: Hledani a odstrarfiovani zavad

Pokud se zavady usmérriovace objevuji ¢asto, musi se vymeénit brzda i v pfipadé, Ze ve vinuti neni nalezen zkrat. Zavada
se muze vyskytovat jenom pfi provozu, kdyz je zahraty.

7.2.4  Kontrola fungovani brzdy

PFi zabrzdovani jmenovitého bfemene v pribéhu jeho spousténi by bfemeno mélo byt zabrzdéno asi po ujeti
vzdalenosti dvou ¢lankl Fetézu. Bfemeno by nemélo byt brzdéno Skubavym (trhavym) zpisobem.

7.3 Bezpecnostni kluzna spojka

Kluzna pretézovaci spojka se nachazi mezi motorem a pastorkovou hfideli motoru. Pfenasi hnaci moment.
Souc€asné omezuje pfenos vykonu podle nastaveného momentu spojky, ¢imz chrani kladkostroj i zavésné
prvky pfed pretizenim.

Bezpecnostni spojka funguje tedy jako nouzovy vypinag, pokud hak nebo doraz na konci fetézu najizdi na téleso
kladkostroje v horni nebo v dolni poloze. Musi se pouZivat jen jako nouzova stopka a nesmi se vyuzivat misto regulérnich

Zvlastni ochranna vyhoda patentované kluzné spojky spociva v jejim umisténi pfed provozni brzdou. | pfi velkém
opotfebeni spojky bfemeno nespadne nekontrolované, protoze muze byt drzeno brzdou v jakékoli poloze.

Tato spojka s bezazbestovym oblozenim funguje jako kluzna spojka. Je snadno pfistupna a sefiditelna zvenku a diky
specialnimu obloZeni s nizkym opotfebenim nevyzaduje kluzna spojka za normalnich provoznich podminek zadné dalsi
nastaveni.
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7.

3.1 Konstrukce kluzné spojky

pastorkova hridel motoru
hlava spojky

prstenec s koliky

hnaci kotou¢ se spojkovym
obloZzenim

hfidel motoru

kulickové lozisko
spojkova pfiruba-brzdéna
tazna ty¢

sefizovaci matice
alternativné zajisténé 2 ks
Sestihranné matice

10 tlagna pruzina s desti¢kou
11 samojistici matice

12 kryt pfevodovky
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Obr. 27: Konstrukce kluzné spojky

7.

3.2 Sefizeni kluzné spojky

Sefizeni kluzné spojky smi provadét pouze vyskoleny odbornik.

1.

2.

Zkudebnim bfemenem je 1,1nasobek jmenovitého bifemene. Po provedeni udrzby je testovacim bfemenem nominalni
bfemeno.
Zapnéte kladkostroj a zkontrolujte, zda je zkuSebni bfemeno zvedano, pfip. zda pruzinova vaha ukazuje 1,35nasobek
nominalniho bfemene. Nastaveni rovnovahy pruziny zavisi na rychlosti zdvihu. Vys$Si rychlost zdvihu bude vyzadovat
vy$§i nastaveni na zakladé rovnovazné hodnoty pruziny.
Usadte zkuSebni bfemeno na podlahu.
Zvysujte, pfip. snizujte tfeci moment, dokud pujde zkuSebni bfemeno pravé jesté nadzvednout nebo dokud bude
pruzinova vaha ukazovat pozadovanou hodnotu.
Sefidte moment spojky nasledujicim zpisobem:
a. Povolte a sejméte kryt pfevodovky (12).
b. Pomoci klice pfidrzujte samojistici matici (11) proti protaceni tazné tyce (8).
c. Pomoci druhého kli¢e uvolriujte / napinejte sefizovaci matici (9), dokud pujde zkuSebni bfemeno prave jesté
nadzvednout pfip. dokud bude pruzinova vaha ukazovat pozadovanou hodnotu.
Alternativné pfi pouziti 2 ks Sestihranné matice:
Povolte zajisténi pomoci dvou kli¢t a napinejte tlacnou spiralovou pruzinu pomoci sefizovaci matice (9) (otacenim
doprava) nebo ji uvolriujte (otacenim doleva), dokud pujde zkusebni bremeno pravé jesté nadzvednout, pfip. dokud
bude tester sily prokluzu ukazovat poZadovanou hodnotu Po provedeném nastaveni obé Sestihranné matice znovu
zajistéte pomoci obou klica.
d. Na zavér: Znovu pfezkouSejte moment spojky zvednutim zkuSebniho bfemene.
Zapiste nastavenou hodnotu do revizni knihy.

Kluzna spojka je vyrobcem sefizena se zkuSebnim bfemenem. Pfi vyméné motoru zdvihu neni tfeba spojku znovu
sefizovat. Je nutné pouze provést zkuSebni zatizeni jmenovitym bfemenem.

Puvodni vzdalenost tazné tyCe a pfitlaéné desti¢ky je vyznacena na etiketé civky brzdy.

Einstellmaf’ Kupplung
Clutch setting

..mm

Obr. 28: Sefizeni kluzné spojky
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7.3.3 Opakované prezkouseni meze prokluzu spojky

Dle §26 smérnice DGUV V52 (BGV D6), resp. §23 DGUV V54 (BGV D8) musi povéfena osoba opakované pfezkouset mez
prokluzu spojky. Musi provéfit, zda jmenovité bfemeno na zdvihacim zafizeni je spolehlivé zvedano. Bfemeno vétsi nez
1,6nasobek jmenovitého bfemena nesmi byt zvednuto, tzn. Ze pfi tomto zatiZzeni (tj. 1,6nasobku jmenovitého bfemena)
musi spojka volné prokluzovat.

V pfipadég, Zze zkuSebni bfemeno vétsi nez jmenovité bfemeno neni k dispozici, mize se mez prokluzu spojky pfezkouset
pomoci specielniho zafizeni na méreni tfeci sily spojky (dynamometr, vaha, apod.). Hodnota meze prokluzu naméfena
specielnim zafizeni ma Cinit 1,3 jmenovitého bfemena. Po tomto pfezkouSeni se musi znovu provéfit, zda je jmenovité
bfemeno spolehlivé zvedano.

P¥i zjiSténi zavady je nutné spojku znovu sefidit dle bodu 7.3.2 a pak pfezkou$et dle bodu 7.3.3. Hodnota nastaveni musi
byt zaprotokolovana.

7.4 Nosny retéz

Retézy kladkostrojli jsou nosné prostredky, které podiéhaiji Gfednimu schvaleni. Proto je dilezité dodrZovat predpisy, tykajici
se fetéz( z kruhové oceli, pouzivanych ke zdvihani, pfedpisy pro generalni opravu a pfedpisy pro provadéni revizi a kontrol.
7.4.1 Mazani fetézu pred uvedenim do provozu a pfi dalSim pouzivani

Pfed uvedenim do provozu a pfi dalSim pouzivani se fetéz musi pfi chodu naprazdno (bez bfemene) mazat

po celé délce prfevodovym olejem s velkou pfilnavosti. (kromé silikonového oleje!) Dle stupné zatizeni a

provoznich podminek se nékdy ¢lanky fetézu museji nejdfive zbavit nedistot a pak teprve namazat.

V prostredi, kde plsobi vnéjsi vlivy podporujici opotfebeni (pisek, smirek) by se mély pouzivat suché mazaci

prostfedky (napf. mazaci laky, grafitovy prasek).

7.4.2 Kontrola opotiebeni fetézu

Dle EN 12480-1 je neustalé sledovani fetézu povinné. Retéz musi byt zkontrolovan pfed uvedenim do

provozu a pak - v normalnich podminkach - pfiblizné po 200 provoznich hodinach nebo 10.000 zdvihd, v

naro¢nych podminkach jesté Castgji.

Kontrola musi zahrnovat prohlidku ¢lankl, zejména na sty¢nych mistech (opotfebeni, vytvareni trhlinek,

deformace a jiné poSkozeni).

Ret&z se musi vyménit, jestlize:

e Clanky fetézu jsou na sty¢nych mistech zeslabeny o 10 %

¢ jeden ¢lanek je prodlouzen o 5 % nebo 11 &lankd fetézu o 2 %

o Clanky fetézu jsou zaseknuté

Pozor! K vyméné se smi pouzivat pouze originélni fetéz a soucasti od vyrobce!
PFi vyméné fetézu se musi vyménit i vrchni a spodni vedeni Fetézu.

7.4.3 Méreni opotiebeni a vyména retézu

Rozméry fetézu v mm Velikost fetézu 4x12 5,2x15 7,2x21 9x27 11,3x31
méfeni 1 &lanku fetézu t 12,6 15,8 22,1 28,4 32,6
max.vnitfni rozmér ,t*
11 ¢lanku fetézu \ 134,6 168,3 235,6 302,9 347,8
zméfeni priméru ¢lanku fetézu

dy +d, 9 €
dy, = > 3,6 4,7 6,5 8,1 10,2
minimalni mira d,, = 0,9d dy

Tabulka €. 11: Méfeni opotfebeni fetézu

Vyména fetézu je popsana v ¢asti 3.1.6 a dale.
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7.4.4 Méreni opotirebeni a vyména haku na bfemeno

Podle DIN 15405, ¢ast 1, je tfeba hak na bfemeno vyménit, pokud jsou vzdalenosti dul¢ikl (rozmér Y) vétsi o vice nez
10%. PoZzadované hodnoty je tfeba vyhledat v atestu haku v Knize revizi a kontrol.

7.5 Udrzba pojezdu
Ruéni i elektrické pojezdy se museji kontrolovat a udrzovat dle kritérii uvedenych v tabulce 8 v ¢asti 7.1.

Brzda funguje absolutné bez udrzby.

7.6 Motor zdvihu

Motor zdvihu (1) je samostatnou montézni jednotkou. Chladici ventilator je umistén na hfideli na stran& B pod krytem
ventilatoru. Spojkovéa hlava (4) se spojovacimi zuby (5) namontovana s kli¢em a pFidrznym krouzkem na strané A motoru
(strana pohonu). PFiruba motoru (8) ma centrovani a 4 vyvrty pro jeji pfipevnéni k pfevodovce. Kabely (9) vychazeji

z motoru u jeho pFiruby na strané A.

10 11 2 3 1 12 8 13 16 17 14

motor zdvihu
kryt ventilatoru
ventilator
spojkové hlava
spoj.zuby unasece
zalicované pero
pritlad.krouzek
pfiruba motoru
motor.vyvody
10 kryt ovladéani

11 Srouby

12  Srouby pfiruby motoru
13 gumové tésnéni
14  kryt pfevodovky
15 hfidel motoru

16 tésnici pasta

17 hnaci kotou¢

©CoOo~NOoOO~AWNE

15 9 6,7

Obr. 29: Montaz a demontaz motoru zdvihu
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7.6.1 Demontaz motoru zdvihu

1. Uvolnéte Srouby krytu ovladani (10) a kryt sundejte.

2. Povolte 4 Srouby (11) kryt ventilatoru (2) a kryt odstrarite.

3. Odpojte pfivod do motoru v rozvadéci (12) u ovlddaciho panelu dle schematu zapojeni.
U kladkostroju s pfimym ovladanim jsou vyvody z motoru vedeny télesem a zapojeny ve svorkovnici pod krytem na
strané brzdy.

4. Uvolnéte 4 Srouby na pfirub& motoru (12) a sejméte motor z pfevodovky. Dejte pfitom pozor, aby se kabely (9)
neposkodily a neztratilo se gumové tésnéni (13) kabell, které se nachazi v télese pfevodovky (14).

7.6.2 Montaz motoru zdvihu

Je popsana montaz kompletniho motoru zdvihu s ventilatorem.

1. Natlacte spojkovou hlavu (4) se spojovacimi zuby na hfidel motoru az k pfirubé. Dejte pozor, aby pruzinovy Kli¢ (6) byl
pevné namontovan mezi hfideli (15) a spojkovou hlavou (4).

2. Zaijistéte spojkovou hlavu na hfidel pomoci pfitlaéného krouzku (7).

3. Naneste tésnici pastu (16) na pfirubu motoru (8).

4. Nasadte motor zdvihu na kryt pfevodovky (14). Kabely od motoru museji prochazet otvorem v krytu prevodovky a
museji byt utésnény gumovym profilem. Vodi¢e se nesméji poskodit nebo preskFipnout.
PFi nasazovani spojkové hlavy (4) v pfipadé potfeby jemné otacejte hlavou, az zuby zapadnou.

5. Utahnéte 4 Srouby pfiruby motoru pomoci pruzinovych podlozek.

6. Pripojte kabely k motoru do rozvadéce u ovladaciho panelu dle schematu el. zapojeni. Provérte, zda vodi¢e nejsou
preskFipnuty nebo zablokovany a zda jsou dobfe utésnény.

Pozor! Po dokon&eni montaze ovladani a krytu ventilatoru zkontrolujte smér otd&eni motoru.
Tzn. jestlize po stisknuti ovladaciho tlacitka pro ZDVIH hak klesa a naopak, prehodte
vodice L1 a L2.

8 Doba provozu kladkostroje (dle FEM 9.683)

PFipustny pocet provoznich cykll zapnuti a vypnuti a povolena doba nepfetrzitého provozu se nesméji prekrocit (ED, viz
FEM 9.683). Povolena doba nepferuSeného provozu je uvedena na Stitku kladkostroje.

Doba nepretrzitého provozu se rovna poméru doby provozu a doby provozu + doby prestavky kladkostroje
Vzorec: (ED = zatézovatel)

soucet dob provozu x 100%

0p =
ED% soucet dob provozu + soucet dob pfestavek

1 cyklus zdvihani

doba provozu | doba prestavky | doba provozu | doba prestavky
(zvedani) (spousténi)

tvmin

Doba nepretrzitého provozu je omezena pfipustnym stupném zahfati zdvihaciho motoru. Doba provozu je zavisla na vysce
zdvihu, rychlosti zdvihu a poctu zdvihd nutnych pro pfisluSsnou manipulaci (napf. vykladani nakladnich aut, pfisun materialu
pro stroje, ...).

V praxi je slozité respektovat dobu nepferuseného provozu pfi zdvihani, proto poskytujeme nasledujici prakticky navod:
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8.1 Kratkodoby provoz kladkostroje

Tento druh provozu je nepfipustny pro pomalou rychlost u dvourychlostnich kladkostroju. Po dosazeni maximalni pfipustné
doby provozu museji byt dodrzovany pfedepsané prestavky.

Skupina hnaciho Skupina hnaciho Zatézovatel kratkodoby provozu*
ustroji dle FEM 9.511 stroji dle 1ISO 4301 [ED %] dle FEM 9.683 (ts v min)
1Bm M3 25 % 15

1Am M4 30 % 15

2m M5 40 % 30

3m M6 50 % 30

am M7 60 % 60

* Doby provozu tg u kladkostroju jsou delsi, nez vyzaduji predpisy FEM 9.683.

Tabulka €. 12: PFipustna doba provozu kladkostroje bez pfestavky na ochlazeni motoru od zapnuti motoru do jeho zahrati z
vychozi teploty pfiblizné 20°C

8.2 Prerusovany (dlouhodoby) provoz s prestavkami na ochlazeni

Provoz se musi pferusit, jakmile se dosahne max. pfipustné doby provozu. V zavislosti na dobé provozu elektrického
fetézového kladkostroje jsou zapotiebi nasledujici pfestavky:

Zatézovatel (ED %) PFestavka (min)

15% 5x doba provozu
20 % 4x doba provozu
25 % 3x doba provozu
30 % 2,5x doba provozu
40 % 1,5x doba provozu
50 % 1x doba provozu
60 % 0,66x doba provozu

Tabulka €. 13: V zavislosti na zatéZovateli motoru kladkostroje jsou nutné nasledujici prestavky na ochlazeni motoru

8.3 Priklad

Kladkostroj typu 030/50 ma zvedat bfemena o hmotnosti 250 kg do vysky 6 m.

Parametry kladkostroje: nosnost 250 kg
rychlost zdvihu 12 m/min
zatézovatel 60 %
skupina hnaciho Ustroji zdvihu 2m

PFi zahajeni vykladani automobilu ma kladkostroj teplotu asi 20 °C.

6 m zdvihu + 6 m spousténi
12 m/min rychlost zdvihu

doba provozu = =1 min zdvihani
PFi nepferuSeném provozu (kratkodoby provoz dle FEM 9.683 = max. 30 min. bez pfestavky) smi byt provedeno max. 30
cyklu zdvihani.

Po dosazeni 30 min. provozu musi byt po kazdé minuté provozu vloZzeno 40 sekund prestavky (0,66% doba provozu). Tato
prestavka je zpravidla nutna pro zavéseni a vyloZzeni bfemene.

Dulezité! U extrémnich vySek zdvihu (nad 10 m) jsou pfestavky na ochlazeni kladkostroje také
naprosto nezbytné!

Mikrozdvih u dvourychlostnich kladkostroji se smi pouzivat po nezbytné nutnou dobu, tzn.
pro mirny rozjezd pfi zdvihani bfemene a Setrné usazeni bfemene. Neni vhodny pro zdvihani
do vétsi vysky.

Specielni Pro ochranu motoru proti pfehrati Ize do motoru nainstalovat teplotni €idlo. V takovém
nabidka: pfipadé musi mit kladkostroj stykacové ovladani.
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9 Doba provozu elektrickych pojezda — zatézovatel (dle FEM 9.683)

Jestlize je kladkostroj vybaven pojezdem, musi provozovatel dodrzovat pfipustny pocet provoznich cyklt a povolenou dobu
nepreruseného provozu pojezdu. Toto plati obzvlasté pro velmi dlouhé drazky.

Typ pojezdu Zatézovatel Kratkodoby provoz
Jednorychlostni pojezdy 40 % 30 min
Dvourychlostni pojezdy 40/20% 30* min

* Udaje o dobé provozu se vztahuji k vétsi rychlosti pojezdu

Tabulka ¢. 14: Doba provozu elektrickych pojezdu

10 Prichytka pro zavéseni odlehcovaciho lanka ovladaciho kabelu
PFichytka pro zavéSeni odlehovaciho lanka ovladaciho kabelu musi byt pfipevnéna takovym zpusobem, aby chranila

ovladaci kabel pred pusobenim jakychkoli taznych sil. Kladkostroj se nesmi posunovat tahem za ovladaci kabel ani za
odleh&ovaci lanko.

pfichytka pro zavéSeni odlehcovaciho lanka ovl. kabelu

Obr. 30: Instalace pfichytky na zavé3eni odleh€ovaciho lanka ovladaciho kabelu

11 Mazéni/ pomocny materiél
11.1 Mazani prevodovky
Pfevodovka je naplnéna pfevodovym olejem od vyrobce. Naplri je uréena na celou projektovanou dobu Zivotnosti.

Olej musi byt vyménén:

e béhem generalni opravy elektrického kladkostroje

e v pfipadé viditelnych unikd

e pokud je velky unik oleje kolem odvzduS$novaciho Sroubu-ventilu

e pii kazdém otevieni pfevodovky

Pozor! Musi byt zajiSténo, Ze je v pfevodovce spravné mnozstvi prevodového oleje.

Vymeéna oleje:
Pro vyménu je ur€en na horni strané plnici Sroub (odvzdu$novaci ventil) a na spodni strané vypoustéci Sroub.

Pouzity pfevodovy olej: mineralni olej s viskozitou 220 mmg?/s pfi 40°C.
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Potfebné mnozstvi oleje je zfejmé z nasledujici tabulky:

provedeni mnozstvi [ml]
020 az 031 175
050 az 071 350
090 az 111 525

Tabulka €. 15: MnoZstvi oleje

Pro vymeénu Ize pouzit nasledujici druhy oleje:

Vyrobce Oznaceni Poznamky

Tectrol © Tectrol Gear CLP 220

Tectrol © Tectrol Food CLP 220 Potravinafsky pramysl
Fuchs Europe © Renolin CLP 220

Mobil © Mobil SHC 630

Shell© Omala 220 S2 G220

Total © Carter EP 220

Castrol © Alpha SP 220

Tabulka €. 16: Oleje

Pozor!

11.2 Mazani retézu

Pozor!

S vypusténym olejem se musi nalozit dle legislativy na ochranu Zivotniho prostredi.

Pired prvnim uvedenim do provozu a béhem provozu elektrického kladkostroje musi byt

fetéz mazan po celé své délce vzlinavym pfevodovym olejem.

Mazani fetézu:

Namazte fetéz bez zatizeni - odleh¢eny.
Predevsim namazte Srafované ¢asti retézu na obrazku ¢.31.
Musi byt namazan i fetéz ve vaku.

PFed opakovanym mazanim fetéz ocCistéte.

Mnozstvi maziva a €etnost mazani se muaze liit v zavislosti na provoznich podminkach.

Retéz musi byt mazan nejméné jednou za 3 mésice.

Interval mazani je pokud je to nutné zkratit na zakladé provoznich podminek a Cetnosti pouziti!!

Pokud provozni podminky zplsobuji vysoké opotfebeni (pisek, smirek apod.) pouzivejte sucha maziva.

~r 0

Strana nakladu

Obr. 31: Namazte retéz
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Nasledujici maziva jsou doporu¢ena k mazani fetézu v zavislosti na provoznich podminkach:

Vyrobce Oznaceni Poznamky

Tectrol © Kettenol K50

Tectrol © Tectrol Multi Spray XL Suché mazivo

Tectrol © Food Kettenspray Potravinarsky primysl

Kliber © Kliberoil CA 1-460

Kliber © Kliberoil 4UH 1-1500 Potravinarsky pramysil

Castrol © Optimol Viscogen KL300

Fuchs Lubritech© Ceplattyn 300 Suché mazivo

Fuchs Lubritech© Stabylan 2001

Fuchs Lubritech© Stabylan 5006

Fuchs Lubritech© Decordyn 350

Fuchs Europe © Renolit SO-GFB Tuk

Kliber © Microlube GB 00 Tuk

Tabulka €. 17: Maziva na fetézy

11.3 Mazani haku a kladnice

Pozor! Valiva loziska haku a fetézové kolo se pfi normalnim provozu museji namazat asi jednou za
rok nebo po 20.000 zdvih( nebo po jednom roce, pfi naro¢né&j$im provozu intervaly museji byt
kratsi.

Maziva doporu¢ena k mazani lozisek:

Vyrobce Oznaceni

Tectrol © Tectrol Spezial-Fett LX 2

Fuchs Europe © Renolit Duraplex EP3

Fuchs Lubritech © Lagermeister LX EP2

Tabulka €. 18: Maziva pro loziska

11.4 Mazani pojezdu

Pozor! Pastorek, ozubeni pojezdovych kolecek u elektrickych pojezdl a lozZiska pojezdovych kole¢ek

se museji v podminkach normalniho provozu namazat po cca 10.000 pouzitich nebo po roce
tukem, pfi naro€néjSim provozu pak v kratSich ¢asovych intervalech.

Maziva doporu¢ena k mazani ozubeni:

Vyrobce Oznaceni

Tectrol © Tectrol Spezial-Fett LX 2
Fuchs Europe © Renolit Duraplex EP3
Fuchs Lubritech © Lagermeister LX EP2

Tabulka €. 19: Maziva pro ozubeni
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11.5 Pomocny material

Pro prilepeni Sroubl pro upevnéni spodniho vedeni fetézu jsou doporu¢ena nasledujici lepidla:

Vyrobce Oznaceni Vlastnosti
Weicon © Weiconlock AN 302-42 Lepidlo vhodné pro pfilepeni az M36,

torzni moment pro rozSroubovani min. 14 - 18 Nm.
Henkel © Loctite 243 Lepidlo vhodné pro pfilepeni az M20,

torzni moment pro roz8roubovani min. 20Nm.

Tabulka €. 20: Lepidlo vhodné pro pfilepeni

12 Likvidace po skon¢€eni zivotnosti kladkostroje

Po dosazeni teoretické doby Zivotnosti se musi provést generalni oprava zdvihaciho zafizeni a jeho komponentl nebo se s
nimi musi naloZit tak, aby neposkodily Zivotni prostfedi.

Likvidaci maziva jako je olej provadéjte podle platnych zakond o odpadech. Kovové, gumové a plastové ¢asti je tfeba
roztfidit a pfedat k recyklaci ¢i likvidaci.
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13 Priklad EC Prohlaseni o shodé

. I FTKET EC Prohlaseni o shodé c € e
(dle smérnice pro stroje 2006/42/EC dodatek 11 1 A) Strana 1/1

Timto vyrobce: LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener Stralle 64-68
04808 Wurzen
Deutschland

Prohlasuje, Ze elektricky fetézovy kladkostroj
Typ: Vyrobni ¢&islo:

Odpovida pfislusnym pozadavkdm strojni smérnice 2006/42/EC.

Ochranné cile ze smé&rnice o ovladani nizkym napétim 2014/35/EC jsou v souladu s dodatkem I, €. 1.5.1. strojni smé&rnice 2006/42/EC.

Shoda s pravidly dalSich EC-smérnic bude deklarovana:

2014/30/EC Smérnice EC pro elektromagnetickou toleranci

Pouzité harmonizované normy zejména:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpeénost strojl

CSN EN 60204-32: ed2 2009 Elektrovyzbroj, PoZzadavky pro zdvihaci zafizeni
CSN EN 818-7: 2002 + A1: 2009 Ret&zy z kruhové oceli pro kladkostroje, Trida T
CSN EN 14492-2: 2006 + A1: 2010 Elektrické vratky a kladkostroje

Pouzité narodni normy a technické specifikace, zejména:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich ustroji
FEM 9.751: 1998 Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem, bezpeénost

Pfislusna technicka dokumentace vztahujici se ke strojni smérnici 2006/42/EC dodatek VIl 1A, je vydana a lIze ji poskytnout, pfi
opravnéném pozadavku narodnim autoritam.

Odpovédna osoba ve vécech technické dokumentace je pan:

Matthias Muller, LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener StralRe 64-68, 04808 Wurzen

Tento typ konstrukce byl prezkousen a certifikovan té€mito institucemi:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH Osvédcéeni o pfezkouseni ¢.:
Pruflaboratorium fur Maschinen

Burger Chaussee 9

03044 Cottbus

Deutschland

Wurzen, 01.08.2017

Matthias Miller
Technischer Leiter
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14 Priklad Prohlaseni o shodé pro nekompletni stroj

Doklad &. / Jazyk

Prohlaseni o shodé pro HFTX00000/ CZ

LIFTKET nekompletni stroj stsens 1

(dle smérnice pro stroje 2006/42/EC dodatek 11 1 B)

Timto vyrobce: LIFTKET Hoffmann GmbH
Dresdener StralRe 64-68
04808 Wurzen
Deutschland

castedn& kompletniho stroje (elektricky Fetézovy kladkostroj)
Typ: Fabrik-Nummer:

Prohlasuje, Ze pouZiti neni povoleno, dokud stroj neni certifikovan jako — doplite dle potfeby - stroj na ktery byl elektricky fetézovy
kladkostroj instalovan ve shodé& s nafizenim dle strojni smérnice 2006/42/EC.

Nasledujici zakladni zdravotni a bezpeénosti poZadavky vztahujici se k dopliiku |, strojni snérnice 2006/42/EC jsou aplikovany a
sledovany:

11 Obecné
1.1.1;1.1.2;1.13;1.15;1.1.6

1.2 Ovladaci systémy
1.21;1.22;1.23;1.24;1.24.1;1.24.2,1.24.3;1.26

13 Bezpecnostni opatfeni proti mechanickym hrozbam
1.3.2;1.3.3;1.34;1.3.7;1.39

15 Nebezpegi zplisobené jinymi hrozbami
1.5.1;1.54;1.56;1.58; 1.5.11

16 Udrzba
1.6.1;1.6.3;1.64

1.7 Informace
1.7.1;1.7.2;1.7.3;1.74,1.741;1.74.2,1.74.3

41 Obecné
4.1.1;41.2;41.23;41.24,4.1.26;4.1.3

4.2 PoZadavky na stroje, jejich2 zdroj energie neni fizen lidskou viili.
4.2.1;4.2.2

43 Informace a oznaceni
433

44 Navod k obsluze
442

Vsechny relevantni zakladni zdravotni a bezpeénosti poZzadavky vztahujici se k dopliku I, strojni sné&rnice 2006/42/EC jsou aplikovany
a sledovany v rozhrani uvedenych dokument(, provoznim navodu, potvrzeni objednavky a elektroschématu.

Shoda s pravidly dalSich EC-smé&rnic bude deklarovana:

2014/30/EC Smérnice EC pro elektromagnetickou toleranci

Pouzité harmonizované normy zejména:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpeé&nost strojl

CSN EN 60204-32: ed2 2009 Elektrovyzbroj, PoZzadavky pro zdvihaci zafizeni
CSN EN 818-7: 2002 + A1: 2009 Ret&zy z kruhové oceli pro kladkostroje, Trida T
CSN EN 14492-2: 2006 + A1l: 2010 Elektrické vratky a kladkostroje

Pouzité narodni normy a technické specifikace, zejména:

FEM 9.511: 1986 Klasifikace hnacich ustroji
FEM 9.751: 1998 Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem, bezpecnost

Prislusna technicka dokumentace vztahujici se ke strojni smérnici 2006/42/EC dodatek VIl 1B, je vydana a |ze ji poskytnout, pfi
opravn&ném poZadavku narodnim autoritam. Odpovédna osoba ve vécech technické dokumentace je pan.:
Matthias Muller, LIFTKET Hoffmann GmbH, Dresdener StralRe 64-68, 04808 Wurzen

Tento typ konstrukce byl pfezkousden a certifikovan témito institucemi:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH OsvédEeni o pfezkouseni ¢.:
Pruflaboratorium fur Maschinen

Burger Chaussee 9

03044 Cottbus

Deutschland

Wurzen, 01.08.2017

Matthias Muller
Technischer Leiter
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provozu kladkostroje.

Jméno, pfijmeni

datum

Obsluhujici byli pou€eni jak pouzivat tento kladkostroj a Cetli tento navod, pfedevsim instrukce pro zajisténi bezpeéného

Podpis

pro provoz kladkostroji v oblasti primyslu.

Informace ohledné dalSich moznych zpUsobl pouziti zde nejsou uvedeny.

V pfipadé jakékoli odchylky od normalu (napf. neobvykly hluk, vibrace, zvySeny pfikon elektrického proudu nebo
opakované vypadavani jisti¢l) je nutné zafizeni odstavit a prostor kolem bfemene zabezpecit, nebot existujici poruchy
fungovani mohou zpUsobit vécné Skody nebo ublizeni osobam.
Provozovatel musi povéfenou odbornou obsluhu seznamit se zvySenou mirou téchto nebezpedi.

Tento navod k obsluze obsahuje pouze instrukce potfebné pro zajisténi bezpeéného provozu kvalifikovanymi osobami a
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